PHYSIKALISCHE GRUNDLAGEN
DER ZENTRIFUGALKRAFT

Die mechanische Belastung wird nicht durch die
Drehzahl (RPM), sondern durch die Relative
Zentrifugationsbeschleunigung (RCF) bestimmt.

Formel zur RCF-Berechnung:
RCF = 1,118 x 10°° x r x (RPM)?

r = Rotorradius in em (bis zum Boden des Rohrchens)
RPM = Umdrehungen pro Minute

A Die Rslostung steigt
quadratisch mit
der Drehzahl -
schon kleine
Steigerungen
erhohen die
Spannungen
drastisch!

SYSTEMATISCHE FEHLER- UND PRAVENTIONSUBERSICHT

Fehlerkategorie Physikalische Ursache
Volumetrisches Dichteunterschiede
Austarieren (> 0,1 gfem’) dar Proben
Uberlastung Hydrostatischer Uberdruck
(RCF > Max-RCF) libersteigt Zugfestigheit
Falsche Geometrischer Fehlsitz,
Adapterwahl Kerbspannung an der Spitze
Kryo- 9 % Volumenexpansion
Versprédung von Wasser, Temperatur < Tg
Chemische Erweichung/Anquellung durch

Inkompatibilitat organische Lsungsmittel

MAXIMALE
PROZESSSICHERHEIT
Schiitzt Proben, Personal
und hre Zentrifuge.

LAB SOLUTIONS. PRECISION. TRUST.

INKORREKTE ' UBERSCHREITUNG DER
AUSTARIERUNG WERKSTOFFSPEZIFISCHEN
(DYNAMISCHE UNWUCHT) | BELASTUNGSGRENZE
iy
15 ml 15 ml
Salzlasung Wasser |
{Dichte > 1,2 gfem?) (Dichte = 1,0 g/em?)
1199, I 1509,

{3 Physikalische Ursache:
Dichteunterschiede finen mu
unterschiedlichern Massantragheitsmoment
= Unwucht entsteht.

@ Folge:
Unwucht, Lagerschaden,
REhrchenabscherung.

{E} Physikalische Ursache:

Hydrostatischer Druck (iberschreitet
die Zugfestigkeit des Polymers.

Folge:
Plastische Deformation,
Bodenbruch, Mikrorisse.

Pravention:

Massenmalige Austarierung mittels
Prazisionswaage (Gewichtsdifferenz < 0,1 g).

0 Privention:
Datenblatt priifen; Sicherheitsmarge
von 20 % einkalkulieren,

Schadensbild PriventivmaBnahme o
Materialpriifun,
Umwucht, Lagerschaden, Massenmabige Austarienung mittels na g
Rohrchenabscherung Prizisid {Gewichtsditferenz <0.1g) Sichtpriifung auf Kratzer,

WeiBbruch oder chemische

) . N ) . Eintriibungen vor der
Plastische Deformation, Datenblatt priifen; Sicherheitsmarge Pipettiarung.
Bodenbrech wvon 20 % einkalkulieren
Abplatzen der Formschliissige Festwinkel- oder
Konusspitze Ausschwing-Adapter nutzen
Makroskopische Maximal 80 % Fiillvolumen beim
Langsrisse Einfrieran; kontrolliert auftaden

Trisbung, Rissbildung,
Kollaps

Materialbestindigkeitstabellen beachten
(z. B. PP vs. Phenol/Chloroform)

ZERTIFIZIERTE
QUALITAT
DNase-, RNase- und
Pyrogenfrel,

HOCHWERTIGE
MATERIALIEN

Frei von Leachables

und stérenden Additiven.

INKOMPATIELE ROTORADAPTER

UND PUNKTBELASTUNGEN

METRALIX DIE 5 HAUFIGSTEN FEHLER BEIM ZENTRIFUGIEREN

Mechanische Ursachen, physikalische Grundlagen und Praventionsstrategien

Falsche Unterstiitiung = Passender Adapter = (-80C)
Punktbelastung an gleichmébiige
der Komsspitze Kraftvertellung

{;} Physikalische Ursache:

Geometrischer Fehlsitz, Kerbspannung
an der Spitze,

@ Folge:
Abplatzen der Konusspitze,
Austritt der Probe, Rotorverschmutzung.

@ Privention:
Formschilssige Festwinkel- oder
Ausschwing-Adapter nutzen.

{3} Physikalische Ursache:
Wasser dehnt sich beim Gefrieren aus (-9 %),
Unterhalb der Glasiibergangstemperatur (Tg)
werden Kunststofie spride.

@ Folge:
Makroskopische Liimgsrisse,
Zergplittern beim Anlauf.

o Pravention:

Maximal B0 % Filllvelumen beim Einfrieren;
kontrolliert auftauen.

BEST-PRACTICE-STANDARD-ARBEITSANWEISUNG (SOP)

2]

Massenkontrolle

Ausbalancieren der
gegeniiberliegenden
Réhrehen inklusive
Deckel und Probenmaterial
auf Priizisionswaage.

W m

i 0.0Cg
090

FUR HOCHSTE
ANFORDERUNGEN
Entwickelt fiir GLP- und
GMP-konfarme Prozesse.

THERMOMECHANISCHE SCHADIGUNG
DURCH KRYOKONSERVIERUNG

FEHLFUNKTION DER VERSCHLUSS-
SYSTEME & UNTERDRUCKBILDUNG

2Zu fest
angezogen

Zu locker verschlossen
(Verdarmnpfung/Unterdruck)

Physikalische Ursache:

Scherspannungen durch Uberdrehen
oder Druckdifferenzen durch Vierdampfung.

Folge:
Rohrchen implodiert
oder Deckel reifit ab.

Prévention:
Deckel handfest verschlieBen; fiir hohe
RPM geeignete Verschllsse verwenden,

e

Filllhéhenbegrenzung Adapterkontrolle RCF-Berechnung
Befiillung zwischen Sicherstellung, dass Oberpriifung der Rotor-
mindestens 50 % der Radius des Rotoreinsatzes kenfiguration und Einstellung
(Verhinderung ven Implesion) exakt mit der Bodengeometrie der Zentrifuge auf den

und maximal 80 %
(Verhinderung von Leckagen
und Eisexpansion).

— Max. 80 %

— Min. 50 %

METRALIX

LAB SOLUTIONS. H I

des Rohrehens
Gbereinstimmt,

RCF-Wert statt auf
reine RPM-Zahlen,

RPM  10.000

RCF  8950xg

(V)

Ihr B2B-Partner fiir Labor-
und Pharmabedarf

@ www.metralix.de




