KLASSE A, KLASSE B, ,,IN“ UND ,,EX“:
SO VERMEIDEN SIE MESSABWEICHUNGEN BEIM MESSZYLINDER

Bsien verstehen. Fehlerquellen eiiminieren. Ergebnisse sichern.

n TOLERANZKLASSEN NACH ISO 4788: KLASSE A vs. KLASSE B a DIE JUSTIERUNGSARTEN: ,IN* (TC) vs. ,,EX" (TD)

METRALIX

LAB SOLUTIONS. PRECISION. TRUST.

M

KLASSE A — HOCHSTE PRAZISION 3 7 KLASSE B - STANDARD-PRAZISION Veolumengerite werden herstellerseitig entweder auf Einguss (,In")
" oder auf Ausguss (.Ex”) kalibriert.

Fehlergrenze: Besitzt die halbe H,',‘ Fehlergrenae: Weist die doppelte ™ 1

Fehlergrenze der Klasse B. i < Teleranzgrenze im Vergleich zu L #IN" = CONTAINMENT (TC) #EX" = DELIVERY (TD)

o H - Klasse A auf. - TO CONTAIN TO DELIVER

B TITR: U Iae iy = Die angezeigte Menge befindat sich Die angezeigte Menge wird beim
Ringteilung (Ringskala an den TN f Graduierung: Meist mit Strich- & angezeig 9 nge: g
” IN dem Gefag. Ausglefien ABGEGEBEN.

Hauptwerten] fir leichtes und " : | v oder Tellstrichskala versehen. e BueCe

parallaxenarmes Ablesen. = g ) o < T T ?

Einsatzberaich: Phiicht in B - —f/ A Einsatzbereichs: Geeignet f ] =L ] In20°C e Ex 20°C

’ o] A . ! b S a1y .

Pharmazeutik (Ph. Eur., USP), g allgemeine Priparationsarbeiten, 1 // } 100 mi 100 ml

SptrenacabiRndiGLP /G o Ausbildungsbatrieb, Feldanalytik of e +0,50 ml +050mi

zertifizierten Laboratorien. ; | oder Routineanwendungen. \\ﬂ_ 3 " T y T

iﬂ Konformitit: In der Regel = 1 =

konformitbtsbeschelnigt und mit | l A v R CHARGENZERTIFIKAT (BATCH CERTIFICATE) DE-M

Changen-odar Einzetortflat echiitich. o e _——— b T Bestitigt, dass Stichproben der Produktionscharge die Toleranz- 20°C
A= A== t — grenzen der 1SD 4788 einhalten. Kennbuchstabe DE-M* oder H* 100 1.1 ml
TOLERANZVERGLEICH AUSGEWAHLTER VOLUMINA (GEMASS ISO 4788) [S— | gt | —=3 auf dem Glas dokumentiort die Konformitst nach dam deatschan 150 4788
Nennvolumen Skalenteilung Fehlergrenze Klasse A (&) Fehlergrenze Klasse B (1) + Standard-Justierung bel Messzylindern. + Bei Pipetten, Bilretten und speziellen Mess- und Eichrecht. H

10 ml 0,2 ml 0,10 mi (1,0 %) 0,20 ml (2,0 %) » Ideal zum Ansatzen und Auffiillen Messzylindern. )

50 ml 1,0 ml 0,25 ml (0,5 %) 0,50 ml (1,0 %) von Lasungen. * Restfiissigkeit ist bei der Kalibrierung EINZELZERTIFIKAT (INDIVIDUAL CERTIFICATE) k
100 ml 1,0 ml 0,50 ml (0,5 %) 1,00 ml (1,0 %) « Beim AusgieBlen verbleibt eine beriiclichtigt. Spezifisches Messprotokoll fiir ein einzelnes GefiB inklusive —
500 mi 5,0 ml 2,50 ml (0,5 %) 5,00 mi (1,0 %) Restmenge (Benetzungsfilm) - das * Fiir exakte Volumeniibertragung in sindautiger Seriennummar. =

bgegebene Vol ist geri A in Zi il .

1000 mi 10,0 mi 5,00 ml (0,5 %) 10,00 mi (1,0 %) ; S . L

DAkkS-KALIBRIERSCHEIN
Hichster Standard der metrologischen Rickfilihrbarkeit,
ausgestellt von einem akkreditierton Kalibrierlaboratorium,

o Die Fehlergrenzen beziehen sich auf das Nennvolumen (bei 20 *C) gemaB 150 4788,

bestimmter Mengen konripiert. Nutzen Sle datir Pipetten oder Biretten [, Ex

DIE 4 HAUFIGSTEN FEHLERQUELLEN BEI DER VOLUMENMESSUNG

PARALLAXENFEHLER 0 ABLESFEHLER BEIM MENISKUS ABWEICHENDE PROBEN- UND o VERSCHMUTZUNG UND

= g — , a)
(FALSCHER BLICKWINKEL) | » . - . UMGEBUNGSTEMPERATUR | 20 FETTFILME AN DER INNENWAND
o 7 Wissrige Losungen bilden einen | .

Schrage Sicht auf die Skala o 4 ) konkaven Meniskus. 1 Volumengerate sind auf 20 °C ' ::rschmutwlngen \:ri:loen die
1 . : o e - ac e netzungseigenschatten.

werfilscht die Position des ==y Lasung: Abgelesen wird stets am _?0_ Richtig: |'(_B|I|JI1EI'f. Ternperaturabweichungen > 20 <20 . aseig i

Meniskus. “ X untersten Scheitelpunkt dar Wolbung " w < tiefster fahren zu Volurnenfiehlerm. V_ulumen | V_olumen Auswirkung: Un_rege]maﬁ-ger q

e [tiefster Punkt). 1 Punk § ) L 2 | | mimmtab Ablauf, Tropfenbildung und ===tie

Lasung: Augenhahe exakt 3 B % = unkt :'f:“"“" Pmbe:me‘j"’" jror der i 4 verfalschter Meniskus,

g i Bei dunklenfundurchsichtigen A olumeneinstellung temperiaren 1
waagerecht auf Meniskus- e 9 o " -
hﬁhegbringen & - Fliissigheiten am oberen Rand —GU‘ lassan, 3 Lasung: RegelmaBige Reinigung

d e ] ablesen (im Protokell vermerken), E mit geeigneten Laborreinigern. o
SAUBER VERWENDUTIT

B SYSTEMATISCHE PRUF- UND HANDHABUNGSUBERSICHT

Messfehler Ursache

Folge PraventivmaBnahme

1| SICHT- UND SAUBERKONTROLLE

STANDARD-ARBEITSANWEISUNG (SOP): PRAZISES MESSEN MIT DEM MESSZYLINDER

2| TEMPERATURKONTROLLE

3| EBENES AUFSTELLEN

4| BEFULLUNG & ABLESUNG [5] verwenDuUNGSZWECK

i = Systematische (ber- ader Augenhbhe exakt waagerecht R ) . g BEACHTEN
& Parallaxe Blickwinkel schrag zur Skala Unterdosierung suf Meniskushihe bringen Messzylinder auf Risse, Sicherstellen, dass Gefal Den Messrylinder auf einer Flissigkeit langsam ) ] ; A‘\
Abplatrungen und saubera, und Probenfilissigheit erschiterungsfreien, | *. einflilien. Zum prazisen Beim AusgieBen aus einem ,»._\ )
_ i~ justiertes Gef3B 2u geringe Zislmenge im Auf Jn® justierta Zylinder nur zum fettfreie Innenwinde prilfen. die Kallbriertemperatur waagerechten Arbeits- o Ablesen auf Augenhihe L T G b} %
B Einguss vs. AUSUSS . yum Dosieren genutzt Empfangsgefal (Wandbenetzung) ~ Anaatzen nutzen: fir Transfer (20 *C) ereicht haben. flache platzieren. ] gehen und den untersten Messzylinder verbloibt \\
Pipetten [,Ex") wihlen = : Schaitelpunkt des eine benetaungsbedingte |l
1 4 : Restmenge im GefaB. g
- - Probenfidsigkeit > 20 °C Volumenfehier durch Dichevdnderung  Messung bei kontroliiertor | ° Me”""”s_ exakt a_“' den ¥
emperaturabweichung adie < 20 °C der Fhissigheit Roum atur [20C) durchii® = " Skalenstrich ausrichten. T
(A g
1 Ablesung an der Oberkante Immer am tiefsten Scheitolpunit des 7 A - '_"“'d 3
Meniskusfehler B Falsches Ablesevolumen g | ]
statt am Tiefpunkt kankavan Maniskus ablesan LN —

PRAZISION
Fiir reproduzierbare
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QUALITAT
Zertifizierte Produkte
nach I1SO-Normen.

SICHERHEIT
issliche Valumina
fiir Ihre Analytik.
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